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SILVENT 007-L  Met een lavale nozzel is algemeen het 
meest gekozen alternatief. Een roestvrij stalen lavale mond 
gemonteerd op het 007-handvat kan bijna elke blaasfunctie aan. 
Een lavale opening in het midden van de blaasmond cre ëert een 
sterk geconcentreerde luchtstroom die zich aan supersonische 
snelheid voortbeweegt. Rond de lavale opening zijn een aantal 
gleuven en groeven, die een krachtige, stille en laminaire 
luchtstroom voortbrengen. Deze combinatie voorziet een superieure 
reinigingsprestatie en optimaal gebruik van de perslucht, samen 
gebracht in dit blaaspistool. Vinnen voorkomen direct contact tussen 
de huid en de uitblazende openingen.
Voldoet volledig aan de OSHA-veiligheidsnormen en de EU 
Machine Directive geluidsbepalingen. Gepatenteerd.

Order no: �007-L
Replace open pipe Ø	 4 mm	 (5/32”)
Booster position:
Blowing force	 3.5 N	 (12.4 oz)
Air consumption	 22 Nm3/h	 (12.9 scfm)
Sound level	 82 dB(A)
Variable position:
Blowing force	 1.6 N	 (5.6 oz)
Air consumption	 11 Nm3/h	 (6.5 scfm)
Sound level	 75 dB(A)
Blowing pattern	 Laval
Connection	 G 1/4”	 1/4”-18 NPT
Nozzle 1001
Material (nozzle)	 Stainless steel

3.5� N

12.4 oz�

Laval

Stain-
less

Noise reduction	 60% Air/cost savings	 27%

1 Two-step system  The 007 grip
features a unique valve design with a two-step 
system that considerably reduces both noise levels 
and energy consumption. The first step, variable 
position, allows variable adjustment of the blow-
ing force and is more than adequate for most 
types of work. It generates a low sound level 
and permits energy savings of up to 50%. The 
gun’s second step, the “booster position”, delivers 
twice the blowing force for the most demanding 
operation. 

2 Top & bottom connection  
The grip offers two connection possibilities – both 
top and bottom air supply connection. From the 
viewpoint of safety, as well as ergonomics, top 
connection is the best alternative. Safety valves at 
the connections eliminate the risk of injury. 

3 Softgrip handle  The 007 safety
gun has an ergonomically designed Softgrip handle 
of synthetic rubber that is highly durable and oil 
resistant. The material insulates well against heat and 
cold, and the handle is easy on the hand and wrist.

Safety air gun with entirely 
unique advantages



Safety Air Guns

Extension pipes in 6 lengths

Safety air gun with entirely 
unique advantages

Alternatives

Order no: �007-S Order no: �007-Z

Order no: �590

Accessories

Order no: �AS1

standard - 100 mm (4”)

Our 007 safety air gun series is available with six different extension pipe 

lengths. The pipes are made of galvanized steel. When ordering safety guns 

with extension pipes that are longer than 100 mm (4”), specify the pipe length 

last in the order number. Safety gun-extension pipe length: e.g. 007-L-1000.

250 mm (10”)

400 mm (16”)

600 mm (24”)

800 mm (32”)

1000 mm (40”)

Perslucht is niet ongevaarlijk. Hoge drukken 
welke in contact komen met de huid kunnen 
serieuze letsels veroorzaken. De OSHA norm is 
hiervoor ingesteld. Het grote voordeel is dat er 
nooit meer dan 2 bar direct in contact kan komen 
met de huid en door de speciale nozzle heeft u 
een significante vermindering in het aantal 
vrijgekomen decibellen.
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